Oberflachenpriifbericht
Magnetpulverpriifung

290721
(21-0036)

Bericht-Nr. / Report-No.

see Welding- and Exemination Plan

e PR A T Y L
Réntgen- und Priifservice GmbH Zwickay inati i i Seite von
Mosslor Strali 14 09085 Zwickat Surface Examination - Magnetic particle test Page 1 -
Anlagekennzeichen ; Prifgegenstand :
Plant Identification: Test Subject : Schweilposition 1-8, 10-13
Weld Assembly Welding Position 1 - 8, 10 - 13
Kommissions-Nr, : Zeichnungs-Nr. :
Fabr.-Order-Ne, ; 51-62100038 Drawing-No. : ZALO0A-0502
Auftraggeber : MDKB GmbH Meer Hersteller : MDKB GmbH Meerane
Customer : m eerane Manufacturer ; m
Prifberelch: Schweilnaht / Weld Wdrmebehandiung:  keine O vor 0 nach
Test Area; WEZ / heat affected zone Heat Treatment; none before after
Oberfitichenzustand: . Schwelverfahren: . .
Surfaco Condition geburstet / brushed Welding Procedure: GTAW; SMAW; SAW
Prdfung nach: ASME Section V+B 31.1 Bewertung nach: ASME Section V+B 31.1 Abweichungen: keine / without
Tast ace. to: PA-MT-02 Rev. 01 Assessment ace. to: PA-MT-02 Rev. 01 Deviation: eine u
Priifort; Prifzeitpunkt: Prufflachentemperatur: .
Test Location: Meerane Inspection Time: 02.07.-21.07.2021 Test Temperature: 22 rel
Prifung an: Grundwerkstoff Schweifikante: Schweifnaht: Priifgerat/Gerate TWM 240
Test on: Base Material: Welding Edge: D Weld seam: Device/Device-No.: RPZ 04
Felderzeugung: Polabstand: versch. Stromart: ~ = Tangentialfeldstérke: *
Field Generation: Yoke Pole Distance: Different ™™ [Type of curent.  AC oc L [Tangential Fieta: >0 MAm
Reiniger: Hersteller: Charge-Nr.: Auftragung:
Remover: - Manufacturer; - Batch-No.: - Application: -
Kontrastmittel: . Hersteller: . Charge-Nr.: Auftragung:
Contrast Medium; 104 A (white) Manufacturer: Hellmg Batch-No.: DL 34943 Application: spray
Prifmittel; Hersteller: . Charge-Nr.: Auftragung:
Detection Medium: NRS 103 Manufacturer; Helllng Batch-No.: R 35078 Application: spray
Tragermittel: nass: trocken; fluoreszierend:  ja: nein: Entmagnetisierung:  ja nein;
Carrier Madium; wet: dry: D fluorsscent; yes: D no: Demagnetisation; yes: D no:
Lichtgelle: surface spotlights "Opus 2" |UV-Lampe: Nachreinigung:
Light Source: Distance 700 mm Black Light Source: - Post-cleaning: -
Beleuchtungsstérke: > . Bestrahlungsstérke: Wi Umgebungsbeleuchtungsstarke: -
llumination; 1125 Irradiance: - f Environment lilumination: -
= Anzeigen / Indications | Befund / Evaluation
Position F |z | 82 5 *
9 3 E £ | §
£ = <}
ltem Ab‘messung §§ o 2§ Werkstoff | £ § g 5 & z| Bemerkungen
oder/or Dimension 28 | € n = : 3 E o|8 Pl + G
25 |8 0 C Material RE |22 | . =35 | E8 Remarks
Naht-Nr. [mm] EC |Eq| £3 el Ss|S [ES5Egg s
Seam-No, 2% |88| &3 TEEERL S S
of |[cnf &2 88 Se |60 528588 £2
1 @ 406,4x16,66
6-15 2 60,3x24,15 ! 100 ! R el e
2 2 105x24
3-8 @ 406,4x16,66 4 100 4 R il il
3 @ 105x24
3.5 @ 48,3x7,14 4 100 4 R T X
4 2 406,4x16,66
6-9c, 10c Bl 6 2 100 2 R i e
5 {2 60,3x5,54
4-8 @ 60,3x5,54 2 100 2 R e
6 @ 406,4x16,66
6-14 M 30 6 100 6 1) — —- X
7 @ 406,4x16,66
6-12,13 M 30 6 100 6 R ] X
8 @ 60,3x5,54
4.7 @ 60,3x5,54 2 100 2 R - T -1 X
1) G Grundmaterial U Ubergangszone 3. Schweibgut [¢3) .~ Tangs Q. quer P punkiarmig
Base Materiat Transitation Zone Weld Material Longitudinal Transverse Poit-shaped
Bemerkungen: *) Lifting Power - plate 45 N; **) Luxmeter No. 2292
Remarks: 1) siehe Schweif3- und Priifplan

Ort/ Datum : Meerane, 21.07.2021 Datum ;

Placa / Date : o Date Akkreditiert nach DIN EN ISO 17025
Prifer : s s [ 4 N )

Examinler : e Place : durch die DAKKS - Akkreditierung:
Prufaufsicht : Abnahme : D-PL-19699-01-00

Inspector : Pampel szm Inspector :

Auszugsweise Vérvielfaltigung ist nicht gestattet T

Partial reproduction not allowed !

Stand 12/2019 Rev. 01
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Réntgen- und Prf.‘vfse Gmb

Oberflachenpriifbericht
Magnetpulverpriifung

290721
(21-0036)

Bericht-Nr. / Report-No.

ce Iwickay : 7 - : i Seite von
Moselar Strale 14 » 08058 Zuichon Surface Examination - Magnetic particle test P 2 o2
_ = Anzeigen / Indications | Befund / Evaluation
Position ﬁ o E > — le -
I B S £ E |8 °
ltem Abmessung SE |'g 2§ Werkstoff |c £ | 8 o 5 3 | Bemerkungen
oder/or Dimension 28 | n = . £- selw ol 28 . 8
235 |& el Material REo| =2 L =SBIES =8 Remarks
Naht-Nr. [mm] EQ |Epl €0 v2e SS1E [688s28 %%
Seam-No. 3w g8 g & 525188 58852
o8 |28 &8 335 S| BN EE§E$8.9‘6
Qe | & o b= <D T|J- ] OW 2ot c2
10 2 406,4x16,66
11-17 BI. 20 oo 1) ol e e
11 - & 406,4x16,66
11-17 Bl. 20 topreog R — | -] =] X
12 @ 60,3x5,54
4-5 @ 48.3x7,14 4 100, 4 " = = -] X
13 @ 406,4x16,66
6-11 @aosaxiees | || 100 1 R = = —] X
LLLLLLLL LLLLLLLCL <<< << <L LLLLLIL L L <<< <<< << <<< <<<
Bemerkungen:
Remarks:
Ort/ Datum : Meerane, 21.07.2021 Datum :
Place / Date: Date Akkreditiert nach DIN EN 1SO 17025
Prifer : et 12)1 ) " " "
Examinier : - Place : durch die DAKKS - D Akkreditierung
Prifaufsicht : Abnahme : D-PL-19699-01-00
Inspector : Inspector :

Auszugswye’rvielféltigung ist nicht gestattet !

Partial reproduction not allowed !

Stand 12/2019 Rev. 01
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Rénigan. und Prltsorvice GmbH Zwickau

Durchstrahlungspriifbericht
Radiographic Report

290721/1
(21-0036)

Bericht-Nr. / Report-No.
Seite 1 von 9

Mosalor Strale 14 « 08068 Zwickau Page of
Anlagekennzeichen : Priifgegenstand :
Plant identification: Test Subject : Schweilposition 8

Weld Assembly

Welding Position 8

Kommissions-Nr. :

Zeichnungs-Nr. :

Fabr.-Order-No, : 51-62100038 Drewing-No. : ZALOOA-0502
Auftraggeber : Hersteller :
Customer MDKB GmbH Meerane Manufacturer MDKB GmbH Meerane
Prufbereich: Schweilnaht / WEZ Warmebehandiung:  keine 0 vor = nach
Tost Aroa: Weld / heat affected zone Heat Treatment: none before after
Schweilverfahren: GTAW Priifumfang: 100 (%] Werkstoff: siehe Schweil- u. Prifplan
Waelding Procedure: Test Scope: Material: see Welding- and Examinationsplan
Prifung nach: ASME Sec. V+B 31.1 Bewertung nach: ASME Sec. V+B 31.1 Priifklasse: Bewertungsgruppe:
Tesl aes. to; PA-RT-01 Rev. 02 Assassmani ace, to; PA-RT-01 Rev. 02 Test class: Assessment Group:
Prifort: Prifzeitpunkt: Abweichungen: .
Test Location; Meerane Inspection Time: 16.07.2021 Daviation; without
Filmkennzeichnung:  Bleizeichen Bandman Handmarkierung Filmentwicklung: ~ maschinell
v d
Film ID; Lead Charac. Tape Measure Hand Mark | Film develop: machine Han 1
Aufnahme: Einzelwand Doppelwand Betrachtung: Einzelwand Doppelwand
Exposure: Single-Wall Douple-Wall 0 Viewing: Single-Wall Douple-Wall O
y - " ADTENY ADBET AUBTENT
2 ’g?;g?::‘ﬁ:l:' SB;Z:T;!;%‘:::‘ZZ: Réhren- Réhrenstrom Aktivitat Strahlenquelle- | Strahlenquelle- | Prifgegenstand- j.. o
g ‘g, 9 Gerétenummer 9| spannung Film Prifgegenstand Film BE
=z . . Annode - 2o
2l &5 X-Ray Device or | 1o oo number | FOce! SpotSizoor |y Voltage |  Current Aktivity | o adiation Source-| Radiation Source- Object-Film |2 3
£ €| B £ |Radiation Source Radiation Dimens, [Ci] L " ; : 68—
55 & B T kv] [mA} Film Distance Object Distance Distance 5 &£
gl <a s (rmem} i) I o |REE
1 G X-ray QMB160/2 1,5x1,5 150 15 - 420 356 64 0,3
2
3
4
5
, Aufnahmefolien BildgGteprif- Filme pro
g Filmmarke Filmtyp | Filmklasse | Filmabmessung Screens korper (BPK) Kassette Bemerkungen
g £ )
g g Fitm Brand Filmtype | Filmclass | Dimension of Film Art vom hinten Image Quality No. of Films Remarks
S& Type front rear Indicator (1Q1) per Cassette
1 AGFA D4 C3 10x24 Pb 0,027 0,027 ASME 1A 1
2
3
4
5
6
Bemerkungen:
Remarks:
Ort/ Datum: Meerane, 16.07.2021 Datum ;
: = : o
P Date: I renk Akkreditiert nach DIN EN 1SO 17025
Examinier = “"‘“‘—-———"—2?;”“”‘"" Place durch die DAKKS - Deutsche Akkreditierungsstell
Prifaufsicht : ’ Abnahme : D-PL-19699-01-00
Inspector : ~Pampel RP%LSRT Inspector :

Auszugszlelf&ltigung ist nicht gestattet |

Partial reproduction not aliowed 1

Stand 12/2019 Rev. 01




L] L]
‘ Durchstrahlungspriifbericht 21-0036
/7] ’ Bericht-Nr. / Report-N
T R A S s A ericht-Nr. / Report-No.
Réntgen- und Priifservice GmbH Zwickau Rad|°g r aph'c Report Seite o VO,
Moselar Strafle 14 - 08058 Zwickau Page of
Filmbezeichnung N =2 Fehlerkurzbezeichnung nach EN ISO 6520-1 Befund
Film designation § o] g Defects to EN 1SO 6520-1 Evaluation Rep.-Abschnitt
<|EJR T =
Naht-Nr. 0. Film-Abschnitt | Abmessung 5 e 2T %S’ " B 5 Rep.-section
Prifbereich | Film-Section Dimension g |5 giElflazlem 8- |- r2x § |« 5| =| Bemerkung
3 N.leCiclEs|elEola 188l |8 |o [2B|8.Ix |EelE 825
Weld-No. or . 25 g 25 olE|S SlqQlawjo [9°lc |8 ~]o s~ianle |EEIEQ|c g Remarks
2 | pom | o R LR R e PN e R E b i A g el LR
TestAea | fom | 1o 58 |55 25|58|5585 5 5]585 8|58 58|28 (85w Ton me
MD/21-0036
A 60,3x5,54 234 271 4 G X X X
P.4-7 N1
B 60,3x5,54 234 22| 4 G X X X
C 60,3x5,54 234 | 221 4 G| x X X
MD/21-0036
A 60,3x5,54 234 | 24] 4 G X X
P.4-7 N2
B 60,3x5,54 234 [26] 4 G X X
C 60,3x5,54 234 26| 4 G X X
<<ggeece | <g<<| <<< << <<< | <<<] << << | << | << | <<] << <] << | << << | <<} <<} << | << | <<
2011, 2012 Einzelpore  (Aa) 3011, 3014 Schiackenzelle (Bb) Tangsriss (E&) Fremdmelalleinscrmuss (H) (=33 113
2013; 2014 Seperate pore 3031; 3032 Slag line 101 Longitudinal crack 304 Excessive penetration e acceptlable
2015; 2016 Schtaucnpore (AD) 401; 4011 Binaerenter { L) wuerrss (kD) Fimtenter nicnt enuilit
2017 wvorm pore 4013 LackK of tusion 102 fransverse crack +iim gerect f®  unaccepiable
301;303  Scnlackeeinscniuss (ba) 402: 40p4  UNGENUgGENde Liurcnsciweissung (U} 501; 502; 504; 507; 513; 514, EINDranakerbe / rormienier {r) e BPK-bumnan
3012 Slag inclusion ' Incomplete penetration 515 516: 6O2- Root suck back / Flaws 1Q1 - Film side
Bemerkungen:
Remarks: 501 undercut; 514 irregular surface; 515 local intermittent undercut; 2011 Gas Pore;
Ort/ Datum : Meerane, 16.07.2021 Datum :
Place / Date : Date : m
) ] Akkreditiert nach DIN EN iSO 17025
Prifer ; e OTR . " .
Examinier : 5 st Place : durch die DAKKS - D Akkreditierung:
Prifaufsicht : Abnahme : D-PL-19699-01-00
Inspector : Inspector :

Auszugsweisyle’rvielféltigun

g ist nicht gestaftet !

Partial reproduction not allowed !

Stand 12/2019 Rev. 01



Romgen- und Prufsemce GmbH Zv.nckuu

Radiographic Re

Durchstrahlungspriifbericht

290721/2
(21-0036)

Bericht-Nr. / Report-No.
Seite von

port

Moseler StraBe 14 » 08058 Zwickau Page 1 of 2
Anlagekennzeichen : Prifgegenstand :
Plant identification: Test Subject : Schweilposition 13
Weld Assembl . .
y Welding Position 13
Kommissions-Nr. : Zeichnungs-Nr. :
Fabr.-Order-No. : 51-62100038 Drawing-No. - ZALO0A-0502
Auftraggeber : Hersteller :
oaragg MDKB GmbH Meerane \ MDKB GmbH Meerane
ustomer : Manufacturer :
Priifbereich: Schweillnaht / WEZ Waéarmebehandlung:  keine 0 vor 0 nach
Test Area: Weld / heat affected zone Heat Treatment: none before after
Schweiverfahren: Priifumfang: Werkstoff: siehe Schweif3- u. Prifplan
) %
Welding Procedure: GTAW; SAW Test Scope: 100 rl Material: see Welding- and Examinationsplan
Prifung nach: ASME Sec. V+B 31.1 Bewertung nach: ASME Sec. V+B 31.1 Prifklasse: Bewertungsgruppe:
Test acc, to: PA-RT-01 Rev. 02 Assessment acc. to: PA-RT-01 Rev. 02 Test class: Assessment Group:
Profort. Meerane Prifzeitpunkt: 21.07.2021 Abweichungen: without
est Location: Inspection Time: Deviation:
Filmkennzeichnung:  Bleizeichen BandmaR Handmarkierung Filmentwicklung:  maschinell
N v v < Hand
Film 1D: Lead Charac. Tape Measure Hand Mark Film develop: machine O
Aufnahme: Einzelwand Doppelwand Betrachtung: Einzelwand Doppelwand
. . P O o aoonung . O
Exposure: Single-wWall Douple-Wall Viewing: Single-Wall Douple-Walil
: ) patelitzigle) ACSTENa AUSEnT
k] 5 Réntgengarét o. Brennfieckgrofie o. Réhren- Rohrenstrom - Strahlenquelle- | Strahlenquelle- | Prifgegenstand- | .. o
g ‘g g Strahlenquelle Geratenummer Strahlerabmessung spannung Aktivitat Film Prifgegenstand Film g E
fn ] E X-Ray Device or Focal Spot Size or Annode Aktivity g g
cE|l B o Device Number - . Tube Voltage Current . Radiation Source-]Radiation Source- Object-Film 23
Z E| § 5 |Radiation Source Radiation Dimens. A [Ci} Fi N biect Di Dist R
=1 B Type (o] kv [mA] ilm Distance | Object Distance istance = %'é
= ® (o) (o] mm o &
1 A Ir 192 RPZ Tele 2 2,7x1,12 - - 36,9 208 190 18 2,5
2
3
4
5
. Aufnahmefolien Bildgateprixf- Filme pro
2 Filmmarke Filmtyp | Filmklasse Filmabmessung Screens komer (BPK) Kasselte Bemerkungen
f=
z § Film Brand Filmtype | Film class | Dimension of Film Art vom hinten Image Quality No. of Films Remarks
5e Type front rear Indicator (1Q1) per Cassette
1 AGFA D4 C3 10x48 Pb 0,1 0,1 ASME 1B 1
2
3
4
5
6
Bemerkungen:
Remarks:
Ort/ Datum : Meerane, 21.07.2021 Datum :
Place / Date : Date : I
P Do Q";;e, Akkreditiert nach DIN EN ISO 17025
Examini'er i Plac;a . durch die DAKS - Deutsche Akkreditierungsstelle
Priifaufsicht : Abnahme : D-PL-19699-01-00
Inspector : Inspector :

Auszugsweise/Veﬁielféltigung ist nicht gestattet !

Partial reproduction not allowed !

Stand 12/2019 Rev. 01




o

. ) > - = = Bericht-Nr. / Report-No.
Rﬁnfgen-und PrufsemceGmbHwackcu Rad")gr aphlc Report Seite o Vo,
Moseler StraBBe 14 « 08058 Zwickay Page of
Filmbezeichnung slgl= s Fehlerkurzbezeichnung nach EN SO 6520-1 Befund
i ignati gin|D g 6520- i .
Film designation h: <g 5 g Defects to EN 1SO 6520-1 Evaluation Rep.-Abschnitt
Naht-Nr. 0. | Film-Abschnitt | Abmessung 5 |e 2T gg . 8 3 Rep.-section
Prifbereich | Film-Section Dimension o SiEle flozlex =8l |- zolg 5 |=%|. =| Bemerkung
S<c B je0 i clEcloalodle 88 18 |u adlo. | Eelz 8|S
Weld-No. or ) 25 |8 250 ElSS|NQad|g [P0 ool (8X|a&|e |EE|E 8le & Remarks
TestA von | bis LA ER = R 1 R R B be] ] iV b R A 3§ oy I L Ko
osthrea | from | to 82 |88[5£5|25RRIBRIGEIGE|SR|98|22|32 |52 |2 8/ FF | oA [neU
MD/21-0036 082
0 43 406,4x15,88 271 6 x| A X X
P.6-11 N1 183
082
43 88 | 406,4x15,88 w3 | 28] 6 |X] A x X X
082
88 0 406,4x15,88 183 271 8 |x]f A} x X X
<K<k | <e<< | << <<LLLL< <<< | <<e<| << << <] << <] <<| <] <] << | <<| << ] << | << | << | <<
2011, 2012 Emzeipore  (Aa) 3011; 3014 Schlackenzeile (Bb) Tangsnss (Ea) Fremdmetanemschiuss (H) erfam
2013; 2014 Seperate pore 3031; 3032 Slagline 101 Longitudinal crack 304 Excessive penetration € acceptable
2015; 2016 Scnlaucnpore (Ab) 401; 4011 wingerenler ( G ) uuemss (£b) +umienier nicnt ertuiit
2017 worm pore 4013 1.acK of tusion 102 Iransverse crack t-1im aerect "€ unacceptable
301:303  Scmackeemscniuss (Ha) ungenugende LUrCNSCIwelssung () 504 502: 504; 507: 513; 514; Embranakeroe / +-ormrenier () BFK - Fiimnan
. . . 402; 4021 . . + ' ' 3 Y Ee il
3012 Slag inclusion Incomplete penetration 515 516- 602" Root suck back / Flaws 1Q! - Film side
Bemerkungen:
Remarks: 501 undercut; 514 irregular surface; 2011 Gas Pore;

Ort/ Datum : Meerane, 21.07.2021 Datum :

E‘j;; ’r Date : = gﬁef Akkreditiert nach DIN EN ISO 17025
o e B, i durch die DAKKS - Deutsche Akkreditierungsstelle

Examinier : ] Papd O3 BRT Place :

Prifaufsicht : = / f Abnahme : D-PL-19699-01-00

Inspector : Pampel RP}{O%T/ Inspector :

Auszugsweise Yérvielfaltigung ist nicht gestattet !

Partial reproduction not allowed ! Stand 12/2019

Rev. 01




Oberflachenpriifbericht

Eindringpriifung

290721
(21-0036)

Bericht-Nr. / Report-No,

%n'geﬁ und Pt&fservice Gmbﬂ Zwickau Seite von
Mosstor Sirafio 14 » 08058 Zwicka Surface Examination - Liquld penetrant test - 1 A
Anlagekennzeichen : Prlifgegenstand :
Plant Identification: Test Subject : Schwei3position 9; 14; 15
Weld Assembly Welding Position 9; 14; 15
Kommissions-Nr. : Zeichnungs-Nr. :
Fabr.-Order-No. : 51-62100038 Drawing-No. : ZAL00A-0502
Auftraggeber : Hersteller :
Customer : MDKB GmbH Meerane Manutacturer MDKB GmbH Meerane
Prufbereich: Schweillnaht / WEZ Wérmebehandiung: keine vor 0 nach O
Test Area: Weld / heat affected zone Heat Treatment: none before after
Oberfléchenzustand: . Schweilverfahren:;
Surface Condition: geburstetbrushed Welding Procedure: GTAW
Prifung nach: ASME Sec. V + B 31.1 Bewertung nach: ASME Sec. V + B 31.1 Abweichungen: keine/without
Test ace, to: PA-PT-02 Rev. 01 Assessment acc. to: PA-PT-02 Rev. 01 Deviation: eine/withou
Prifort: Prlfzeitpunkt: Pruffldchentemperatur: .
Test Location: Meerane Inspection Time: 07.07.2021 Exam. temperature: 22 rel
Hersteller . Prifmittelsystem: Prlfmittelkontrolie:
Manufacturer; Helling Dat. Medium System: ITA Det, Medium Control: K2
Trégermittel: nass: trocken: fluoreszlerend:  ja: nein; Vorreinigung:
Carrler Medium; wet: dry: t fluorescent: yes: O no; Pre-cleaning: NPU
Eindringmittel: Charge-Nr.: Eindringzeit;  |Auftragung:
Penetrant; VP 30 Batch-No.: 17190 Penstation time; 10 {min] Application: brush
Relnlger/Emulg. Charge-Nr.: Auftragung: .
Remover/Emulsifier: water Batch-No.: - - Application: Spraying
Entwickler: Charge-Nr.: Entwicklungszeit: Auftragung: )
Devaloper: D70 Bateh-No.: 35071 Developing time: 10 {min] Application: Spraying
Trocknung: . Inspektionszeitpunkt Nachreinigung:
Drying: air Inspection Time: 10-30 [min} Post-cleaning: none
Lichtgelle: surface spotiights "Opus 2*  |UV-Lampe: Konservierung: n
Light Source: No. 422400; Distance 700 mm  |Black Light Source: - Conservation: one
Beleuchtungsstérke: Bestrahlungsstérke: Umgebungsbeleuchtungsstérke:
Humination: 1125 19 adiance: - WD) | vironment flumination: - &
= Anzeigen / Indications Befund / Evaluation
Position £ _ 8z — £ M
2 |8 C E £ 2 ]
ltem Abmessung 5 =) =] Werkstoff |z & 3o S 3| 3| Bemerkungen
oder/or Dimension 28 | € D 3 - 5 ge T o|® 2| . &
L3 |8 el Material NE < o = £ =alfSES Remarks
Naht-Nr. [mm] ES |[Eg| €o 28 S = [@3sESEES
Seam-No. 2% |88 5% 555 za (SsliiEsglz?
orR |leaa| &2 288 =2 |S5p 28l
2 2 105x24 . _
3.6 @ 406,4x16,66 4 100 4 siehe 1) -—- ——- - X - - inside
9 Bl.6 .
9b-9c; 10b-10c Bl 5 2 1o} 2 siehe 1) - “' S el
14 .
15b-15¢ Z16x2 1 100 1 siehe 1) - — -— X - —
15 260,3x24,15 .
15a-15b @16x2 1 100 1 siehe 1) - — - X - -
<L <L <<<< <<< << <L <<< <L << <<< <<< << <<<
(1) G Grundmatenal U:  Ubergangszone ST SchwelBgut 2) L: langs Q. quer P, punkdormig
Base Material Transitation Zone Weld Material tongitudinal Transverse Point-shaped
Bemerkungen: 1) sieche Schweil- und Priifplan
Remarks: see Welding- and Exemination Plan

Akkreditiert nach DIN EN 1SO 17025
durch die DAKKS - Deutsche Akkreditierungestelle

D-PL-19699-01-00

Ort/ Datum : Meerane, 07.07.2021 Datum :
Place / Date : T Date :
Prifer : Ot
Examinier ; ) PT Place :
NDT-Level il Kunde :
NDT-Level i} : ampel RPZ pA3PT Customer:;

Auszugswwerﬂelfalﬂgung Ist nicht gestattet ! Partial reproduction not allowed [

Stand 12/2019 Rev. 01




